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Bohrgewindefraser Typ BGFC

Ultra Feinstkorn Hartmetall mit Multilayer Beschichtung auf TiAIN Basis.
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Drei Werkzeuge in einem!

Zirkular das Kernloch bohren, zeitgleich das Gewinde Frasen und anschliel3end die Senkung
(unabhéangig von der Gewindetiefe) erstellen. Einsatz bis 2 x D Gewindetiefe mdglich.
Fur Durchgangs- und Sackloch geeignet.

Ausreichende Innenkuhlung ist erforderlich!

ISO

Fiur metrisches Innengewinde. Fir Durchgangs- und Sackloch geeignet.

Code M04 - Linkslaufende Spindeldrehrichtung Programmieren.
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Gewmdetlefe bis 2 x D
Steigung . €/
P mm D1 Art Nr.: d D 4 | w dF A L Stek.
1,0 M6 | BGFCMO06 8 4,70 3 14,0 0,4 3,7 14 64 182,50
1,25 M8 | BGFCMO08 8 6,10 4 18,0 0,5 4,8 1,75 64 182,50
15 M 10 | BGFCM10 8 7,80 4 23,0 0,6 6,2 2,1 64 182,50
1,75 M 12 | BGFCM12 10 9,00 4 26,0 0,6 7,2 2,35 73 205,00
2,0 M 16 | BGFCM16 12 11,80 4 35,0 0,6 9,5 2,6 84 278,75
Unverbindliche Preisempfehlung + ges. Mwst
UN Gewinde

Fur Unified Innengewinde. Fur Durchgangs- und Sackloch geeignet.

Code M04 - Linkslaufende Spindeldrehrichtung Programmieren.
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Gewmdetlefe bis2xD
P D1 D1 , €/
Gglzoll | UNC UNF ATt d| b |2 ' Wl dr AL g
28 1/4 BGFCUN28 | 8 5 3 | 145 | 04 | 36 | 1,3 | 64 | 182,50
24 5/16;3/8 | BGFCUN24 | 8 | 65 4 | 170 | 05 | 53 | 1,565 | 64 | 182,50
20 1/4 BGFCUN20 | 8 | 4,8 3 | 140 | 04 3 [ 165 | 64 | 182,50
18 5/16 BGFCUN18 | 8 6 4 | 170 | 05 | 45| 1,9 | 73 | 18250
16 3/8 BGFCUN16 | 8 | 6,7 3 [ 220 ] 05 | 45| 2,1 | 84 | 18250

Unverbindliche Preisempfehlung + ges. Mwst

Navigator, Schnittdatenempfehlung auf Seite 2.
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Navigator Bohrgewinde Fraser Typ BGFC

Drei Werkzeuge in einem!

Zirkular das Kernloch bohren, zeitgleich das Gewinde Frasen und anschliel3end die Senkung
(unabhéngig von der Gewindetiefe) erstellen. Einsatz bis 2 x D Gewindetiefe mdglich.
Fur Durchgangs- und Sackloch geeignet.

InnenkUhlung ist erforderlich.

ISO Material Ve m/min Vorschub
Gruppe 25| D6 8 29 @10 | @12

Niedrig bis mittel legierter

60 - 120 0,03 | 0,04 | 0,05 0,05 0,05 0,05

I Kohlenstoffstahl
Hoch legierter Kohlenstoffstahl 60 - 90 0,03 | 0,03 | 0,04 0,04 0,04 0,05
Legierter stahl 50 - 80 0,02 | 0,02 | 0,02 0,03 0,03 0,04
Rostfreier Stahl 70 - 100 0,02 | 0,02 | 0,02 0,03 0,03 0,03
M Stahlguss 60 - 90 0,02 | 0,02 | 0,02 0,03 0,03 0,03
GG, 60 - 70 0,02 | 0,02 | 0,02 0,03 0,03 0,04
. GGG Kugelgraphit Guss 40 - 80 0,03 | 0,04 | 0,05 0,05 0,05 0,05

AL und andere

- ; 100 - 200 0,03 | 0,04 | 0,05 0,05 0,05 0,05
l Nichteisenmetalle

Kupferlegierungen, Kunststoffe 60 - 140 0,02 | 0,02 | 0,03 0,03 0,03 0,03
Bronze, Messing 50-200 [0,05 0,05 006 |006 [006 |0,06
Andere, als hier aufgefuihrte Schnittdaten konnen wirtschaftlicher sein. Stand 2010.09.28.
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Wir beraten Sie bei Ihrer Zerspanung!
www.gewinde.com info@gewinde.com

Neue modulare Werkzeuge zum Gewindefrdsen. Teil- und Vollprofil!

© 2010 Prazisionswerkzeuge Klaus-D. Dung GmbH & Co KG D-38442 Wolfshurg
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