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Wirtschaftliche technische Lésungen fiir die
Zerspanung. Prézisionswerkzeuge.
Sonderwerkzeuge.

Neue Werkzeuge zum Gewinde Frasen.
Modulares System mit Wechselkdpfen.
Halter mit passgenauen tangential aufgesetzter

Hartmetall Wechselkopfen fir Links- und Rechtsgewinde
Stabile und prazise Spannung fiir gleichbleibende reproduzierbare Genauigkeit.

TR DIN 203
Ultra Feinstkorn Hartmetall mit Multilayer Schicht auf TiAIN Basis.
Voll- und Teilprofil Gewinde
A -
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Unified,
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Trapez DIN 103
Fas- und Nutenwerkzeug
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Prazisionswerkzeuge
Klaus-D. Dung GmbH &Co KG

Wirtschaftliche technische Lésungen fiir die
Zerspanung. Prézisionswerkzeuge.
Sonderwerkzeuge.

Diese im Katalog genannten Preise in€ sind unverbindliche Preisempfehlunge
und werden zuzlglich der gesetzlichen Mwst. berechne

Der Mindestbestellwert betragt € 100,00 netto Warenwert.
Fir Bestellungen unter€ 100,00 netto berechnen wir einer
Mindermengenzuschlag vor€ 10,00

Wir liefern zu unseren allgemeinen Geschéaftsbedingungel
Im Netz unter:  http://www.gewinde.com/pdf/agb_dung_willich_2011.pdi

Mit dem erscheinen dieses Preiskataloges MGF03/201Z
werden alle bisherigen Kataloge und Preisunterlage
aus diesem Programmteil unguiltig

Technische Anderungen, oder Preisangleichunge
infolge technischer Weiterentwicklung, ode
Norméanderung behalten wir uns vor

Druckfehler jeder Art, auch der technischen Datel
oder Preise, berechtigen nicht zu Anspriicher

Dritte Auflage 2010. Gewinde Fraser Katalog Ausgabe MGF03/2012
Vierte Auflage 2012.

Technische Anderungen an unseren Produkten bleiben vorbehalten, und kénn

ohne jegliche Informationspflicht an irgend eine Person durchgefiihrt werden

Andere Schnittdaten, als die aufgeflihrten Empfehlungen, kbnnen besser
Ergebnisse erzielen. Es handelt sich hier um Empfehlungen, die eine sichere Spannur
mit hohem Rundlauf des Werkzeuges voraussetzer

Die Anwendung dieser Schnittdatenempfehlung flihren zu keinen Regressanspriiche
Druckfehler der technischen Daten berechtigen nicht zu Anspriiche

© 2010 Prazisionswerkzeuge Klaus-D. Dung GmbH & Co KG
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Inhalt modulare Gewindefraser, tangential aufgesetzt.

Abmessung Bezeichnung Ausfihrung| Seite
1%‘ Halter modulare Fraser, Stahl 1 MGE
; Ausfliihrung. Mit Innenkihlung.
VHM = Halter modulare Fraser, Hartmetall 1 MGE
Ausfihrung Ausfiihrung. Mit Innenkihlung.
4 E ile Sch WP
I rsatzteile Schrauben zur 1 MGE
Klemmung
BeiMP=0,5- Teilprofil Gewindeeinsatze 60° TIAIN
2,5 UN =56 - |metrisch und Unified Innen- und beschichtet 2 MGF
8Gg" Auflengewinde.
Teilprofil Gewindeeinsatze 55° TIAIN
P=28-8Gg" Withwort, Rohrgewinde Innen- und . 2 MGF
. beschichtet
AuRengewinde.
P=05-30 Vollprofil Gewindeginsétze 60° TiAIN. 3 MGE
metrisch Innengewinde beschichtet
P=32-11Gg" Vollprofil Qewindeeinsétze 60° Unified TiA|N. 3 MGF
Innengewinde beschichtet
Vollprofil Gewindeeinsatze 55° BSW, TIAIN
P=19-11Gg" |BSF, BSP, BSB Rohrgewinde Innen- ) 4 MGF
] beschichtet
und AuRRengewinde.
P-TR3.4 Vollprofil TR Gewinde DIN 103 TiAINI 4 MGF
Innengewinde. beschichtet
Fasenbreite 0,3 .
und 1,1mm bei Senk- und Einstech Fraser 45/ 90° T'AIN_ 4 MGF
beschichtet
45° /1 90°
A i R Modulare Nutenfraser W 0,8 bis 1,5 TiAIN. 4 MGF
; Toleranz - 0,02 beschichtet
Detail A
Darstellung Programmablauf
modulare Gewindefraser. Navigator, 5 MGF

Schnittdatenempfehlung.

Wir beraten sie bei lhrer Zerspanung!

@ +49(0)2154 - 42 84 79
& +49(0)2154 - 41 98 3
beratung@gewinde.com

© 2010 Prazisionswerkzeuge Klaus-D. Dung GmbH & Co KG
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Halter fiir tangentiale Hartmetall Wechselkopfe.

© Die Gewindeeinsétze sind Stirnseitig befestigt. Wechselkopfe.

© Stabile und prazise Spannung fiir gleich bleibende reproduzierbare Genauigkeit.

© Gleiche Platten fiir Rechts- und Linksgewinde.

© Platten zum Fasen und Nutenfrasen.

© Besonders fiir kleine LosgroBen geeignet.

Gewinde - Frashalter mit Innenkiihlung, Werkzeugstahl Ausfiihrung.

fir Einsatze

i
J-m
e

Produktgruppe PG-WK

Platten Typ Art. Nr.: d D D2 | L Schrau | Torx |€/ Stck.
be Schlis
sel
T12 TRC 12122570 12 12 9 25 70 SR10 | TX10 96,95
T12 TRC 16122590 16 12 9 25 90 SR10 | TX10 96,95
T12 TRC 161235100 16 12 9 35 100 SR10 | TX10 | 107,12
T18 TRC 161848100 16 17,8 13,8 48 100 SR16 | TX16 | 109,69
T18 TRC 201832100 20 17,8 13,8 32 100 SR16 | TX16 | 109,69
T18 TRC 201848110 20 17,8 13,8 48 110 SR16 | TX16 | 112,26
T18 TRC 201874140 20 17,8 13,8 74 140 SR16 | TX16 | 127,58
VHM Halter mit Innenkiihlung %
(H] it
- | |
Platten Typ Art. Nr.: d D L Schraube Torx €/ Stck.
T12 *TRC 1012150 10 12 150 SR10 TX10 181,14
T18 TRC 1218170 12 17,8 170 SR16 TX16 260,20
* Nicht einsetzbar fiir
Art. Nr.: Steigung
Gewinde mm Gg/Zoll
Innen 2 14-13
T12 G60 aufien 1,56-1,75 16 - 15
Produktgruppe PG-E1
Schraube € / Stck. Halter Typ
SR10 1,67 T12
SR16 1,29 T16

© 2012 Prazisionswerkzeuge Klaus-D, Dung GmbH & Co KG D-38442 Wolfsburg
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T12 und T18 Gewinde - Einsitze

Ultra Feinstkorn Sorte mitTiAIN Multilayer Beschichtung. Einsetzbar universell fir alle Werkstoffe (aulRer GFK).
1ISO K10-K20. Mittlere bis hohe Schnittgeschwindigkeit. Werte mit Kiihlschmierung.

Stabile und prazise Spannung fiir gleich bleibende reproduzierbare Genauigkeit.

?\og\g\? ):\A
\(O)
e Teilprofil

Teilprofil 60° - Werkzeug fiir Innen- und AuBengewinde

Metrisch und UN Gewinde UN, UNC, UNF Gewinde Produktgruppe PG-WK
Mindest |€/bei 1| €/ab
Platten Typ P mm P Gg/Zoll Art. Nr.: D Bohr ¢ 2 Stck. | 3 Stck.
Innen 0,5 -0, 56 - 28
T12 AURen 04 — 0 5732 T 12 A60 12 ad>14 35,21 26,88
T12 Innen 1,0 - 2. 2813 T 12 G60 12 @>16 32,65 24,32
Aulken 0,8 — 1,7¢ 32-15 ’ ’
Innen 0,5 -0, 56 - 28
T18 AURen 04 — 0 6432 T 18 A60 17,8 a>19 39,50 31,17
T18 Innen 10— 1.7 28-14 T 18 G60 17,8 a > 21 36,83| 28,50
Aulen 0,8 — 1,F 32-16 ’ ’ ’
Innen 2,0 — 3,( 13-8
T18 Aulen 175 — 2% 510 T 18 D60 17,8 J>23 36,83 28,50

Teilprofil 55° - Werkzeug fiir Innen- und Auengewinde WHIT, BSW, BSF, BSP Gewinde.

Mindest |€/ bei 11€/ab 3

Platten Typ P Gg/Zoll Art. Nr.: D Bohr ¢ 2  Stck. Stck.
T12 28 -19 T 12 G55 12 g>14 32,65 24,32
T18 14 -8 T 18 G55 17,8 g >23 36,83 28,50

VHM Wechselkopfe
Ultra Feinstkorn Sorte mitTiAIN Multilayer Beschichtung. Einsetzbar universell fir alle Werkstoffe (aulRer GFK).
1ISO K10-K20. Mittlere bis hohe Schnittgeschwindigkeit. Werte mit Kiihlschmierung.

Stabile und prazise Spannung fiir gleich bleibende reproduzierbare Genauigkeit.

Vollprofil
lankenwinkel 60°

-~ UN Geiwnde

Vollprofil ISO
fur Innengewinde
Anzahl €/ bei
Mindest Profil 1-2 €/ab

Platten Typ P mm Art. Nr.: Bohr g Giange D Stck. 3 Stck.
T12 0,5 T1210,51SO d>13 6 12 44,53 36,20
T12 0,75 T1210,751SO d>13 4 12 41,64 33,31
T12 1 T1211,01SO J>14 3 12 38,43 30,10
T12 1,5 T1211,51S0 d>15 2 12 38,43 30,10
T12 2 *T1212,01SO| @>16 1 12 38,43 30,10
T18 0,5 T1810,51SO g>19 9 17,8 49,89 41,56
T18 0,75 T1810,751SO g>19 6 17,8 49,14 40,81
T18 1 T1811,01SO g>20 5 17,8 45,72 37,39
T18 1,5 T1811,51S0O g>20 6 17,8 45,72 37,39
T18 2 T1812,01SO g>21 2 17,8 45,72 37,39
T18 2,5 T1812,51S0 ag>22 2 17,8 45,72 37,39
T18 3 T1813,01SO g>23 1 17,8 45,72 37,39
T18 3,5 T1813,51S0 g>23 1 17,8 46,76 38,43

* Nicht einsetzbar in Halter TRC1012150
© 2012 Prazisionswerkzeuge Klaus-D, Dung GmbH & Co KG D-38442 Wolfsburg
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VHM Wechselkopfe
Ultra Feinstkorn Sorte mitTiAIN Multilayer Beschichtung. Einsetzbar universell fir alle Werkstoffe (aulRer GFK).

1ISO K10-K20. Mittlere bis hohe Schnittgeschwindigkeit. Werte mit Kiihlschmierung.

Stabile und prazise Spannung fiir gleich bleibende reproduzierbare Genauigkeit.

Vollprofil UN Unified

fur Innengewinde

Vollprofil
lankenwinkel 60°

-~ UN Geiwnde

Produktgruppe PG-WK

Anzahl €/ bei
Mindest Profil 1-2 €/ab
Platten Typ Gg/ Zoll Art. Nr.: Bohr g Giénge D Stck. 3 Stck.
T12 32 T12 1 32UN Jd>14 3 12 41,64 33,31
T12 28 T12 1 28UN g>14 3 12 38,43 30,10
T12 24 T12 | 24UN J>14 2 12 38,43 30,10
T12 20 T12 1 20UN d>15 2 12 38,43 30,10
T12 18 T12118UN a>15 2 12 38,43 30,10
T12 16 T12 1 16UN J>16 1 12 38,43 30,10
T12 11 * T12111UN a>19 1 12 38,43 30,10
T18 32 T18 1 32UN g>19 6 17,8 49,14 40,81
T18 28 T18 1 28UN g>19 5 17,8 45,72 37,39
T18 24 T18 1 24UN g>20 4 17,8 45,72 37,39
T18 20 T18 1 20UN g>20 3 17,8 45,72 37,39
T18 18 T18118UN g>20 3 17,8 45,72 37,39
T18 16 T18116UN g>21 3 17,8 45,72 37,39
T18 14 T18114UN g>21 2 17,8 45,72 37,39
T18 12 T18112UN g >22 2 17,8 45,72 37,39
T18 11 T18111UN g >22 2 17,8 45,72 37,39
* Nicht einsetzbar in Halter TRC1012150
g“é% FIanI?i?vLﬂT] 55°
s » _,"\,/\.!
| C
Rohrgewinde BSW, BSF, BSP, BSB, G
Vollprofil G 55° BSW. BSF, BSP, BSB
fur Innen- und AuRengewinde
Anzahl €/ bei
Mindest Profil 1-2 €/ab
Platten Typ Gg/ Zoll Art. Nr.: Bohr o Ginge D Stck. 3 Stck.
T12 19 T12 19W a>14 2 12 38,43 30,10
T18 14 T18 14W a>21 2 17,8 45,72 37,39
T18 11 T18 11W g >22 2 17,8 45,72 37,39
ez Innengewinde
.~ DIN 103
Vollprofil Trapez Gewinde DIN 103
fur Innengewinde
Anzahl €/ bei
Mindest Profil 1-2 €/ab
Platten Typ P mm Art. Nr.: Bohr o Ginge D Stck. 3 Stck.
T18 3 T18 1 3TR g>24 1 17,8 45,72 37,39
T18 4 * T18 14TR > 26 1 17,8 45,72 37,39

* Nur mit Halter einsetzbar TRC1218170

© 2012 Prazisionswerkzeuge Klaus-D, Dung GmbH & Co KG D-38442 Wolfsburg
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VHM Wechselkopfe
Ultra Feinstkorn Sorte mitTiAIN Multilayer Beschichtung. Einsetzbar universell fir alle Werkstoffe (aulRer GFK).
1ISO K10-K20. Mittlere bis hohe Schnittgeschwindigkeit. Werte mit Kiihlschmierung.

Stabile und prazise Spannung fiir gleich bleibende reproduzierbare Genauigkeit.

Senken und Einstechen

Produktgruppe PG-WK

€/ bei
W Fasenbreite 1-2 €/ab
Platten Typ Art. Nr.: D H a Stck. 3 Stck.
T12 *T12 C90 12 1,35 0,3 90° / 45° 31,04 22,71
T18 T 18 C90 17,8 1,95 1,1 90° / 45° 34,14 25,81
* nicht einsetzbar auf Halter TRC1012150
A
Detail A
Stechfrdsen - Nutenfriasen
Min €/ bei
T max. Bohrung | 1-2 | €/ab
Platten Typ Art. Nr.: D W -0,02 R o Stck. | 3 Stck.
T12 T12 W08 12 0,8 0,8 0,1 >12 30,08 21,75
T12 T12 W10 12 1 0,9 0,1 >12 30,08 21,75
T18 T18 W10 17,8 1 1,5 0,1 >18 34,26] 25,93
T18 T18 W12 17,8 1,2 1,5 0,1 >18 34,26] 25,93
T18 T18 W15 17,8 1,5 1,95 0,1 >18 34,26] 25,93

© 2012 Prazisionswerkzeuge Klaus-D, Dung GmbH & Co KG D-38442 Wolfsburg
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Navigator - Schnittdatenempfehlung Prazisionswerkzeuge

Klaus-D. Dung GmbH & Co KG

Schnittdatenempfehlung fiir Gewinde Frasereinsitze Typ TC
Ultra Feinstkorn Sorte mitTiAIN Multilayer Beschichtung. Einsetzbar universell fur alle Werkstoffe (auRer GFK).
1ISO K10-K20. Mittlere bis hohe Schnittgeschwindigkeit. Werte mit Kiihischmierung.

Stabile und prazise Spannung fiir gleichbleibende reproduzierbare Genauigkeit.
Vorschub fz mm/Z
1SO Werkstoffgruppe Vc m/min 212 218
Niedrig- u. mittel
legierter
Kohlenstoffstahl < 60-120 0.17 0.2
0,55% C
Hoch legierter
Kohlenstoffstahl > 90 — 160 0,16 0,2
0,55 % C
Legierter
Vergltungsstahl 80-90 0.12 0.16
Rostfreier Stahl
ferritisch 70-100 0,11 0,15
M Rostfreier Stahl
Austenitisch 60 - 90 0,11 0,15
Stahlguss 70— 90 0,12 0,16
GG, GGG,
Temperguss 40 -80 0,17 0,2
Aluminium < Si 10%,
Kupfer 100 - 200 0,17 0,2
Aluminium > Si 10% 60 — 140 0,11 0,16
Kunststoff, Bronze,
Messing, Buntmetall 50 -200 0,19 0.22
Nickel Titan
S Legierungen 20-40 0,07 0,1
Geharteter Stahl 45
_50 HRe 60-70 0,09 0,13
H Geharteter Stahl 50
—55HRc 50 - 60 0,08 0,12

CNC Programm Ablauf

Vorschubrichtung rechts = Rechtsgewinde
Vorschubrichtung links = Linksgewinde

a0

Eintauch- Endstellung
bogen

Start
Funki
—

1)
Gewinde Austritt-
Friasen bogen

T E

Wir beraten Sie bei lhrer Zerspanung!
www.dungkg.de
B +49(0)2154-42 8477

Neu! Bohrgewindefraser
http://www.gewinde.com/bohrgewindefraeser.htm

+49(0)2154 - 41 98 3

© 2012 Prazisionswerkzeuge Klaus-D, Dung GmbH & Co KG D-38442 Wolfsburg
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Lieter- und Zahlungsbedingungender

Prazisiznawerkzeuge Klaus—D. Dung GmbH & Co KG

1. Angebot

1. Die 7u dem Angebot gehdrenden Unterlagen, wie Abhildungen,
Zeichnungen, Gewichts- und MaRangaben, sind nur anndhernd
malkgebend, soweit sie nicht ausdnicklich als verbindlich bezeich-
net sind. An Kostenanschligen, Zeichnungen und anderen Unter-
lagen behalt sich der Lieferer Eigentums- und Urheberrechte wor
sie dirfen Dritten nicht zuganalich gemacht werden. Der Lieferer
istverpflichiet, wom Besteller als vertraulich bezeichnete Flane nur
mit dessenZusimmung Oritten zuganalich zu machen.

Drer Besteller dbernimmtfir die von ihm beizubinge nden Unierla-
gen, wie Zeichnungen, Lehren, Muster oder dgl., die alleinige Ver-
anmwortung. Der Besteller hat dafur Einzustehen, dass won ihm
vorgelegte Ausfhrungszeichnungen in Schutarechte Dritter nicht
eihgreifien. Der Lieferer ist dem Besteller gegentber nicht zur Prii-
furg verpflichtet, ob durch Abgabe won Angeboten aufgnind ihm
eingesandter Ausfihrungszeichnunge nim Falle der Ausfihrungir-
gendwelche Schutzrechte Dritter verletst werden Ergibt sich trotz-
dern eine Haftung des Lieferers, so hat der Bestellerihn schadkes
zu halien. Dasgiltnicht beiVorsatzoder grober Fahrlassigkeit des
Inhaberseder leitender Ange stellter

3 Musterwerden nur gegen Berechnung geliefert

&)

. Umfang der Liefe ung

Fur den Umfang der Lieferung istdie schifiliche Aufiragsbe stati-

gung des Lieferers malgebend, im Falle eines Angebots des Lie-

ferers mit zeitlicher Bindung und friskaemaker Annahme das An-

gebot, sofern keine rechizeitige Aufiragsbestatigung worliegt. Me-

benabreden und Anderungen bedurfen der schriftlichen Be stati-

gung des Lieferers

Werden Sonderwetzeuge in Aufirag gegeben, so darf die Be-
stellmenge urm ca. 10%, mindestens jedoch um 2 Stick dber-
oderunterschritten werden. Bers chnetwird die Lieferme nge.

ra

. Preis und Zahlung

1. Die Preis egelten mangelsbeson derer Vereinb arung ab Werk ein-
schlieftlich Verladungim Werk, jedsch ausschiieilich Werpackung
Zu denPreisen kormnmt die Mehmversteuerin der jewelligen HShe
hinzu

2. Mamgels besonderer Vereinbamungist die Zahlung o hne jeden Ab-
zug frei Zahlstelle des Lieferers inneralb won 30 Tagen nach
Reech nung sdatumn (auch bei Teilliefenneng en) zu leisten

3. Die Zurickhalung won Zahlungenoder die Aufrechnung wegen
etwaigervomn Lieferer bestrittener Gegenanspriche des Bestellers
=ind nicht statthaft

4. Kommt der Besteller in Zahlung swerzug, so ist der Lieferer be-
rechtigh, Werzugszinsen in Hdhevon 8 % OUber dem jeweiligen Dis-
kontsatz der Deutschen Bundesbank p.a. o derdas diesbexigliche
Aquivalent der Eurcpaischen Zentralbank zu fordem. Falls der
Lieferer in der Lage ist, einen hé heren Veraugsschaden nachzu-
weisen, ist er berchtigt, die sengeltendzu machen. Der Besteller
ist jedoch berechtigt, nachziweisen, dass dem Lieferer als Folge
des Zahlungsveraiges kein oder ein wesentfich geringerer Scha-
den entstanden ist

I Lieferzei

1. Die Liefarfrist beginmt mit der Absendung der Auftragsbe stati-
gungd, jedoch nicht wor der Beibringung der wom Besteller 2u be-
schaffenden Unterlagen, Genehmigungen, Freigaben scowie wor
Eingang einer vereinbarten Anzahlung

2 DielLieferfrististeingehalten, wennbiszu inrern sblauf derLiefer-
dgegenstand dasWerk verlassen hat o der die Versandbe reits chart
mitgeteilt ist.

3. Die Lieferfist verlangert sich angernessen bei Malknahmen im
Rahmenvon trbeitskampfen, insbesondare Streik und Aus sper-
rung sowie beim Eintritt unvormergesehener Hindemisse, die au-
Ferhalb des VWillens des Lieferers liegen, soweit solche Hindernis-
senachweislich auf die Fertigstel lung oder Abliefening des Liefer-
gegenstandes won erheblichemn Einfluss sind. Dies gilt auch, wenn
die Umsténde bei Unterliefer antern einfreten
Die Wombezeichnete n U stdnde sind auch dann worn Liefarer nicht
U wertreten, wenn sie wihrend eines beneits vorliegenden Veral -
ges entstehen. Beginn und Ende derariger Hindernisse wird in
wichtigen Fallen der Lieferer dermn Besteller baldmdglich st mittei-
len.

4. Wird der versend auf VWuns ch de s Be stellers veradger, soistder
Lieferer berechtigt, nach Setaung und fruchtlesem Bblauf einer
angemessenen Frist, andenaweitig Gber den Liefergegenstand zu
wverfilgen und den Besteller mit angemessenverlangerer Fristzu
beliefem.

5. Die Einhaltung der Lieferfrist setzt die ErfUllung der Verfrags-
pflichten desBestellers wrau s,

V. Gefa hribergang und Entgegennahme

1. Die Gefahrgeht spétestens mit der Abhsendung der Liefereile auf
den Besteller ber, und zwar auch dann, wenn Teillieferungen er-
folgenoder derLieferer nech andere Leistungen, zB. die Wersen-
dungstosten e der Anfuhr und Autstellung Gberremmen hat
Auf Vunsch des Bestellers wird auf seine Kosten die Sendung
durch den Lieferer gegen Diebstahl, Bruch-, Transport, Feuer-
und Wasserschiden sowie sonstige versicherare Risiken versi-
chert

2 Verzdgert sich der Versand infolge von Umstinden, die der Be-
steller 2u vertreten hat, so geht die Gefahr vorn Tage der Ver-
sandbereitschaft auf den Besteller Gber, jedoch ist der Lieferer
verpflichtet, auf Wunsch und Kosten des Bestellers die Versiche-
rungenzu bewirken, die dieserverlangt

3. Angelieferte Gegenstande sind, auch wenn sie urmwvesentliche
Mangel aufweisen, vom Besteller unbeschadet der Rechte aus
Abschnitt VI entgegenzunehmen.

4. Teillieferungen sind zuld ssig

V1. Bgentumswvorbe halt

1. Der Lieferer behalt sich das Eigerturn an demn Liefergegenstand
wor, bis sémifliche Rerderungen des Lieferers gegen den Besteller
aus der Geschaftsverbindung einschlielich der kinftig entstehen-
den Forderungen auch aus gleichzeitiy oder spater abgeschlosse
nen Verrdgen beglichen sind. Dies it auch dann, wenn einzelne
oder s&mifliche Fordenngen des Lieferers in eine laufende Rech-
nung aufgenommenwurden und der Salds gezmgen und anerkannt
ist. Beivertragswidngemerhalten des Bestellers, insbesondere bei
Zahlungsverzug, ist der Lieferer zur Ricknahme des Liefergegen-
standes nach Mahnung berechtigt und der Bestelleraur Herausgabe
verpflichtet. In der Zurlickn ahime sowie in der Pfandung de s Gegen-
standes durch den Lieferer liegt ein Rckiritt wom Vertrag nur dann,
wenn dies der Lieferer ausdrielich schriflich erklart hat. Bei Préan-
dungen oder sonstigen Eingrifien Driter hat der Besteller den Liefe-
rer urnveraiglich schriffich zu benachrichtigen.

2 Der Bestellerist berechtigt, den Lieferg egen stand im ordertli-

chen Geschiftsgang weiterzuverkaufen. Er tritt jedoch dem
Lieferer bereits jetzt alle Ferderungen mit sémitiichen Meben-
rechten ab, die ihm aus der Veitereraulerung gegen den
Abnehmeroder gegen Dritte e nwachsen. Zur Einziehung die-
serForderungen ist der Besteller auch nach der Abtrefung er-
rnéchtic, so lange er sichvertragstreu verh gt und keine Zah-
lungsunfahigkeitworliegt,
Die Bafugnis des Lieferers, die Forderungen selbst einauze-
hen, bleibt hiersn unbenihr, jedoch vepflichtet sich der Lie-
ferer, die Forderungen nicht einzuziehen, solange der Bestel-
ler seinen Zahlungsverpflichtungen ordnungsgemalk nach-
kormnmt und keine Zahlungsunfahigkeit vorliegt. Der Lieferer
kann sonstverlangen, dass der Besteller ihm die abgetrete -
nen Forderungenundderen Schuldner bekanntgibt, alle Zum
Einaug erbrderlichen Bngaben macht, die dazugehdrigen
Unterlagen aushindigt und den Schuldnern die tbtretung
mitteilt. Wird der Liefergegenstand zusarmmen mit anderen
VWaren, die demn Lieferer nicht gehdéren, weiterve rkauft, so gilt
die Forderung des Bestellers gegen den Abnehmer in Héhe
des zwischen Lieferer und Besteller vereinbarten Liefempreis
als abgetraten

3. Wenn die Bicherheiten des Liefarers den realisierbaren Wert
der Fordeningen urn 20% Obersteigen, muss der Lieferer die
Ubersteigenden Forderungen freigeben

4. Der Lieferer ist bere chligt, den Liefergegenstand auf Kosten
desBestellersgegen Diebstahl, Bruch-, Feuer-, Wasser-und
sonstige Schaden zu versichem, sofem nicht der Besteller
selbst die Versicherung nachweislich abgeschios senhat,

5. Der Besteller darf den Liefergegenstand weder verpfanden
noch zur Sicherung Gbereignen. Bei PRandungen sowie Be-
schlagnahmeoder sonstigen Verfligungen durch dritte Hand
hater den Liefererunverziglich davon 2u be nachrichtigen.

&.%Vird im Zusamrmenhang mit der Bezahlung des Kaufpreises
dureh den Besteller eine wechselmétiye Hatung des Liefe-
rers begrindet, so erldschen der Egentumnsvorbehalt, ein-
schlieflich seinervereinbarten Sonderfornen, oder sonstige
2ur Zahlungssicherung veeinbarte Sicherheiten nicht wer Ein-
I6sung desWechsels durch den Bestellerals Bezogenen.

¥Il. Haftung fr Mangel der Lieferung

Fir Wéng el der Liefening, zu denen auch das Fehlen ausdrick-

lich 2uge sicherter Eigenschaten gehd, haftet der Lieferer un-

ter Augschluss weiterer Anspriche unbeschadet sbschnitt |V,

4, wie folat:

1. Die Gewdhrleistungsrechte des Bestellers setzen wraus,

dass dieser seinennadch § 377, 378 HGE geduldeten Unfersu-

chungs- und Rigeobliegenheite n ordnungsgemalk nachgekom-

men ist

1a. Alle digjenigen Teile sind unenige flich nach billigem Emmes-
zen unterliegender Wah! des Lieferers nachzubessern oder
neu zu liefarn, die sich innethalb wn & henaten seit Liefe-
rung infolge eines vor dem Gefahribeang liegenden Um-
standes - insbesonderewegen fehlerhafter Bauart, schlechter
Bausiffe oder mangelhafter Busfihrung - als unbrauchbar
oder in ihrer Brauchbarkeit nicht unerheblich beeintrdchigt
herausstellen. Die Feststellung solcher Mangel ist dern Liefe-
rer unverzlglich schriftlich zu melden. Ersetzte Teile werden
Eigenturndes Lieferers.
Fir Mingel des wvom Besteller angeliefeten Materials haftat
der Lieferer nur, wenn er bei Anwendung fachmannischer
Bomfal die Mangel hatte erkennen missen Verzbger sich
der Viersand, ohne Versehulden de s Lieferers, so edischt die
Haftung sp dtestens 12 Monate nach Gefahribergang.
Fir wesentliche Frernderzeuwaniss e bes chrankt sich die Haf-
tung desLieferers auf die Abtretung der Hafungsans priche,
die ihm gegendie Liefererdes Fremderzeug nisseszu stehen.
BeiFerigung nach Zeichnung des Bestellers haftet der
Lieferer nur fir die ze ichnung sgere chte Ausfihming.

2. Das Recht des Bestellers, Anspriche aus Mangeln geltend
7u tachen, verjihrt in allen Fillen wom Zeifpunkt der recht-
Feitigen Rige anin & Monaten, fiihestens jedoch mit Ablauf
der Gewshreistungsfist

3. Eswird keine Gewdhr Ubernommen fir Schéaden, die aus

nachfolgenden Grinden entstanden sind:
Urngeeignete oder unsachgemalke Verwendung, fehlerhafte
Montage bzwe Inbetriebsetaung durch den Besteller oder Drit-
te, nafirliche Abnutzung, fehlerhafie oder nachlassige Be-
handlurg, ungeeignete Betriebsritel, chemische, elek-
trochemische oder eletdrische Einflusse, sofern sienicht auf
ein Verschulden des Lieferers zurickaufihren sind.

4. Zur VMomahme aller dern Lieferer nach billigern Ermes sen
notwendy erscheinenden Nachbesserungen und Ersataiefe-
rungen hat der Besteller nach Verstandigung mit dem Lieferer
die erforderliche Zeit und Gelegenheit zu geben, sonstist der
Lieferer won der Mangelhafiung befrei. MNur in dringenden
Féllen der Gefahrdung der Betiebssichemeit und zur Abwehr
unwerh dlthismatig greler Schiden, webei der Lieferer sofort
U werstindigen ist, ederwenn der Lieferer mit der Beseiti-
qung des Mang els im Verzug ist, hat derBe steller das Recht,
den Mangel selbstoder durch Dritte beseitigen zu lassen und
wm Lieferer Ers etz der notwendigen Kosten zu verangen

5. %an den durch die Machbess erung bzw. Ersatdieferung ent-
stehenden unmittelbaren Kosten tragt der Lieferer - insowett
als sich die Beanstandung als berechtigt herausstellt - die
Kosten des Ersatzticke s, einschlieklich des Versandes. Im
Ubrigentragt der Bestaller die Kosten

&. Flr das Ersatzstick und die Nachbesserungbetragt die Ge-
wahrleistungsfist 3 Monate, sie lauft mindestens aber bis
zum Ablauf des urspringlichen Gewaheistung sfrist fir den
Liefery egenstand

7. Durch etwa seitens des Bestellers oder Dritter unsachge-
mék, ¢ hne wrherige Genehmigung des Lieferers, wrgenom-
mene Anderungen oder Instandsetzungsarbeiten wird die
Hatungfir die daraus entstehenden Folgen augyehoben

8. Weitere Anspriche des Bestellers, insbesondere ein An-
spruch auf Ersatz won Schiden, die nicht an dem Lieferge-
genstand selbst entstand en sind, sind ausge schlossen,
Dieser Haftungs ausschluss gilt nicht bei Vorsatz, bei grober
Fahrlassigkeitdes Inhabers o der leitender Angestellter sowie
bei schuldh after Verl etaung wesentlicher Viertrag spflichten
Bei schuldhafier Verletzung wesentlicher Vertragspfichten
hafiet der Lieferer - aulerin den Fallen des Vorsatzes und
der groben Fahriéssigkeit des Inhabers und leitender Ange-
steltter - nurfir denverragstypischen, verninflig enve ise vor -
hersehbaren Schaden
Der Hatungsausschluss git nicht in den Féllen, in denen
nach Predukdhafungsgesetz bei Fehlem des Lieferegen-
standesfiir Personen-oder Sachs chaden an privat ge nutzten

Gegensténdengehaftet wird. Er gilt auch nicht bei Fehlen von Ei-
genschatten, die ausdrilcklich zugesicher sind, wenn die Zusiche-
rung gerade bezweckt hat, den Besteller gegen Schaden, die
nicht am Liefergegenstand selbst entstanden sind, abausichemn

VIl Haftung fiir Nebenpflic hten

Wenn durch Verschulden des Lieferers der gelieferte Gegenstand

worn Besteller infolge unterlassener oder fehlemater Ausfihming

won vor oder nach Verragssehluss liegenden Vorschlagen und Be-
ratungen sowie and eren vertraglichen Nebemerpflichtungen - insbe-
sondere Anleitung Tir Be dienung und VWartung des L iefergege nstan-
des - nichtvertragsgemalk verwe ndet werden kann, 2o gellen unter

Ausschiuss weiterer Anspriiche des Bestellers die Regelungen der

Ahbschnitte VIl und X entspre chend.

IX. Recht des Bestellers auf Rilc kirit, Yandelung und sonstige

Haftung des Lieferers

1 Der Basteller kann worn Werrag zurilcktreten, wenn demn Lieferer
die gesamte Leisiung wor Gefahribergang endailtig unmdalich
wird. Dasselbe gilt bei Unverndgen des Lieferers. Der Besteller
kann auch dannvem Yerrag zuriickireten, wenn bei einer Bestel-
lung gleichariger Gegenstande die Ausfibrung eines Teils der
Lieferung der Anzahl nach unmdéglichwird und er ein berechtigtes
Interess e an der Ablehnung einer Teillieferung hat, ist dies nicht
der Fall, so kann der Besteller die Gegenleistung entsprechend
mindem

2. LiegtLeistungsveraug im Sinne des Abschnittes |V der Lieferbe -
dingung wor und g ews hrt der Besteller derm in Verzug befindlichen
Lieferer eine angeme ssene Machfist mit der ausdmicklichen Er-
klamung, dasser nach Ablauf dieser Frist die Annahme der Leis-
tung ablehne, und wird die Machfrist nicht eingeh alten, so ist der
Besteller zum Rickdntt berechiigt,

3. Tritt die Unméglichkeit wahrend des Annahmewerzuges oder
durch Verschulden des Be stellers ein, so bleibt dieser zur Gegen-
leisturg verpflichtet

4 Der Besteller hat farner ein Recht zur Rickgdngigmachung des
Vertrages, wenn der Lieferer eine ihm gestelte angemessens
Machfrist filr die Ausbessening oder Ersatdieferung b eziiglich ei-
nes wen ihm zu verretenden Margels im Sinne der Lieferbedin-
gungen durch sein Werschulden fuchtio s verstreichen lésst. Das
Recht des Bestellers auf Rickgdrgigmachung des Verrages be-
steht auch in sonsfigen Fallen des Fehlischlagens der Ausbesse-
rung od er Ersatdieferung durch den Liefarer

& Ausgeschiossen sind alle anderen weitergehenden Ansprilche
des Bestellers, insbesondere auf Kindigung oder Minderung so-
wie auf Ersatzvwon Schaden irge ndwelcher Art, und zwar aucdh won
solchen Schaden, die nicht an dem Liefergegenstand selbst ent-
standen sind
Dieser Haftungsausschiussgilt nicht bei Vorsatz, beigrober Fahr-
las sigkeit des Inhabers oder leitender Angestellter sowie bei
schuldhafier Verletzungwesentlichervertrags pflichten
Bei schuldhafer Verletzung we sentlicher e tragsplichten haftet
der Lieferer - au erin den Fallen des Vorsatzes und derengroben
Fahngs sigkeit des Inhabers und leitender Angestellter - nur far
den wertragstypis chen, verninftigerwveis e vohersehbaren Scha-
den

Der Haftung sausschluss gilt ferner nicht in den Fallen, in denen
nach Produkthaftungsgesetz bei Fehlern des Liefergegenstandes
fir Personen- oder Sachs chaden an privat genutzten Gegenstin-
den gehaftet wird, Er gilt auchnicht beim Fehlen von Eigenschaf-
ten, die ausdricklich sugesichert sind, wenn die Zusichening ge-
rade bezweck hat, den Besteller gegen Schaden, die nicht am
Liefergegenstand selbstentstanden sind, abzusichern

X. Besondere Bedingungen fur Bearbeitungsvertrdge { Fertig-
stkellung, Aufarbeitung, Umarbetung oder Wieder herstellung
wion Werkzeugeny

Erganzend zu oder abweichend won den Lieferbedingungen gift fir

derartige Bearbeitungswerirage

Die Rechnungen sind sefert ohne Abzug 2u bezahlen.

2. Fir das Verhalten des an den Bearbeiter eingesandten Materals
ubernirnmt dieser keine Haflung, Sein Anspruch auf Vergitung
bleibt unbenihrt
Wird das Matedal bei der Bearbeitung durch WVerschulden des Be-
arbeiters unbrauchbar, entfallen der WeryUtungsanspruch des Be-
arbeiters und ein etwaier Schadensersatzanspruch des Bestel-
lers. Dieser Haftungsausschlus sgilt nicht bel Vorsstz o der grober
Fahnés sigkeitdes Inhabersoder leitender Ang este lter.

X|. Sonstige Haftung

Sowet eine Haftung des Lieferers, gleichglliy aus welchem
Rechtsgrund, gegeben ist, beschrankt sich dieseaufhdchstens 5%
vom VWert der betrefienen Liefermenge. Diese Haftungs begrenzung
ailt nicht bei Vorsatz oder grober Fahnassigkeit des Inhabers oder
leitender Angestellter und in den Féllen, in denennach Produkthar-
tungsgesetz bei Fehlern des Liefergegenstandes fiir Personen-oder
Sachsch&denan privat genutten Gegenstandenge hatet wird

X1 Warenrii kgabe

Ricksendungen werden nur nach wrheriger Absprache akze ptiert
Im Falle einer Gutsehrit missenwirWiedereinlagerungs kesten
i.Hwv 15% des VWare nwe ries berechnen, mindestens EUR 15,00

X Geric hisstand

Bei allen sich aus dem Vertragsverhé knis ergeb enden Streitig keiten
ist wenn der BestellerVollkaufmann, eine juristische Person des &f-
ferflichen Rechts oder ein &ffentlich rechtliches Sonderermégen
ist die Klage bei dem Gericht zu erheben, das fiir den Hauptsitz
oder die Liefenung ausfibrende Zweigniederlassung des Lieferers
zuskandig ist Der Lieferer ist auch berechtigt, am Hauptsitzdes Be-
stellers zu klagen.

@ 2011, Prazsionswerkzeuge Klaus — D. Dung GmbH & Co KiG,
D-38442Wolfsburg,; D-47 877 Willich

AGE unter www.dungkg de
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