
Ausgabe MGF03/2012

Wirtschaftliche technische Lösungen für die
Zerspanung. Präzisionswerkzeuge.
Sonderwerkzeuge.

Neue Werkzeuge zum Gewinde Fräsen.
Modulares System mit Wechselköpfen.
Halter mit passgenauen tangential aufgesetzten

Hartmetall Wechselköpfen für Links- und Rechtsgewinde
Stabile und präzise Spannung für gleichbleibende reproduzierbare Genauigkeit.

  

Ultra Feinstkorn Hartmetall mit Multilayer Schicht auf TiAlN Basis.

Voll- und Teilprofil Gewinde

Metrisch,
Unified,

Rohrgewinde,
Trapez DIN 103

Fas- und Nutenwerkzeug

Innenkühlung

Wir beraten Sie bei Ihrer Zerspanung!

Verwaltung und Lager: Entwicklung Sonderwerkzeuge:

Präzisionswerkzeuge Präzisionswerkzeuge
Klaus-D. Dung GmbH & Co KG Klaus-D. Dung GmbH & Co KG
Hülsdonkstr. 40 Hinterm Hagen 26
D-47877 Willich D-38442 Wolfsburg
 +49(0)2154 - 42 84 79
 +49(0)2154 - 41 98 3
info@gewinde.com beratung@gewinde.com

www.gewinde.com
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Wirtschaftliche technische Lösungen für die

Zerspanung. Präzisionswerkzeuge.

Sonderwerkzeuge.

Diese im Katalog genannten Preise in€ sind unverbindliche Preisempfehlunge
und werden zuzüglich der gesetzlichen Mwst. berechnet

Der Mindestbestellwert beträgt € 100,00 netto Warenwert.
Für Bestellungen unter € 100,00 netto berechnen wir einen
Mindermengenzuschlag von€ 10,00

Wir liefern zu unseren allgemeinen Geschäftsbedíngungen
Im Netz unter: http://www.gewinde.com/pdf/agb_dung_willich_2011.pdf

Mit dem erscheinen dieses Preiskataloges MGF03/2012
werden alle bisherigen Kataloge und Preisunterlage
aus diesem Programmteil ungültig

Technische Änderungen, oder Preisangleichunge
infolge technischer Weiterentwicklung, ode
Normänderung behalten wir uns vor

Druckfehler jeder Art, auch der technischen Daten
oder Preise, berechtigen nicht zu Ansprüchen

Dritte Auflage 2010. Gewinde Fräser Katalog Ausgabe MGF03/2012
Vierte Auflage 2012.
Technische Änderungen an unseren Produkten bleiben vorbehalten, und könn
ohne jegliche Informationspflicht an irgend eine Person durchgeführt werden

Andere Schnittdaten, als die aufgeführten Empfehlungen, können besser
Ergebnisse erzielen. Es handelt sich hier um Empfehlungen, die eine sichere Spannun
mit hohem Rundlauf des Werkzeuges voraussetzen

Die Anwendung dieser Schnittdatenempfehlung führen zu keinen Regressansprüche
Druckfehler der technischen Daten berechtigen nicht zu Ansprüchen

©  2010 Präzisionswerkzeuge Klaus-D. Dung GmbH & Co KG
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Inhalt modulare Gewindefräser, tangential aufgesetzt.

Abmessung Ausführung Seite

1 MGF

VHM 
Ausführung

1 MGF

1 MGF

Bei M P = 0,5 - 
2,5       UN = 56 - 
8 Gg "

TiAlN 
beschichtet

2 MGF

P= 28 - 8 Gg "
TiAlN 
beschichtet

2 MGF

P = 0,5 - 3,0
TiAlN 
beschichtet

3 MGF

P = 32 - 11 Gg "
TiAlN 
beschichtet

3 MGF

P = 19 - 11 Gg "
TiAlN 
beschichtet

4 MGF

P = TR 3 - 4
TiAlN 
beschichtet

4 MGF

Fasenbreite 0,3 
und 1,1mm bei 
45° / 90°

TiAlN 
beschichtet

4 MGF

TiAlN 
beschichtet

4 MGF

Wir beraten sie bei Ihrer Zerspanung!

 +49(0)2154 - 42 84 79

 +49(0)2154 - 41 98 3

beratung@gewinde.com

©  2010 Präzisionswerkzeuge Klaus-D. Dung GmbH & Co KG

Vollprofil Gewindeeinsätze 60° Unified 
Innengewinde

Vollprofil Gewindeeinsätze 55° BSW, 
BSF, BSP, BSB Rohrgewinde  Innen- 
und Außengewinde.

5 MGF

Vollprofil TR Gewinde DIN 103 
Innengewinde.

Senk- und Einstech Fräser 45 / 90°

Modulare Nutenfräser W 0,8 bis 1,5 
Toleranz - 0,02

Darstellung Programmablauf 
modulare Gewindefräser. Navigator, 
Schnittdatenempfehlung.

Bezeichnung

Halter modulare Fräser, Stahl 
Ausführung. Mit Innenkühlung.

Halter modulare Fräser, Hartmetall 
Ausführung. Mit Innenkühlung.

Ersatzteile Schrauben zur WP 
Klemmung

Teilprofil Gewindeeinsätze 60° 
metrisch und Unified Innen- und 
Außengewinde.

Teilprofil Gewindeeinsätze 55° 
Withwort, Rohrgewinde  Innen- und 
Außengewinde.

Vollprofil Gewindeeinsätze 60° 
metrisch Innengewinde

mailto:beratung@gewinde.com�


Halter für tangentiale Hartmetall Wechselköpfe.

☺ Die Gewindeeinsätze sind Stirnseitig befestigt. Wechselköpfe.

☺Stabile und präzise Spannung für gleich bleibende reproduzierbare Genauigkeit.

☺Gleiche Platten für Rechts- und Linksgewinde.

☺Platten zum Fasen und Nutenfräsen.

☺Besonders für kleine Losgrößen geeignet.

Gewinde - Fräshalter mit Innenkühlung, Werkzeugstahl Ausführung.

 für Einsätze  

  

Produktgruppe PG-WK

Platten Typ Art. Nr.: d D D 2 l L Schrau
be

Torx 
Schlüs

sel

€ / Stck.

T12 TRC 12122570 12 12 9 25 70 SR10 TX10 96,95

T12 TRC 16122590 16 12 9 25 90 SR10 TX10 96,95

T12 TRC 161235100 16 12 9 35 100 SR10 TX10 107,12

T18 TRC 161848100 16 17,8 13,8 48 100 SR16 TX16 109,69

T18 TRC 201832100 20 17,8 13,8 32 100 SR16 TX16 109,69

T18 TRC 201848110 20 17,8 13,8 48 110 SR16 TX16 112,26

T18 TRC 201874140 20 17,8 13,8 74 140 SR16 TX16 127,58

VHM Halter mit Innenkühlung

Platten Typ Art. Nr.: d D L Schraube Torx € / Stck.

T12 * TRC 1012150 10 12 150 SR10 TX10 181,14

T18 TRC 1218170 12 17,8 170 SR16 TX16 260,20

* Nicht einsetzbar für

Art. Nr.:

mm Gg/Zoll

Innen 2 14 - 13

außen 1,5 – 1,75 16 - 15

Produktgruppe PG-E1

Schraube € / Stck. Halter Typ

SR10 1,67 T12

SR16 1,29 T16

© 2012 Präzisionswerkzeuge Klaus-D, Dung GmbH & Co KG D-38442 Wolfsburg
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Gewinde

Steigung

T12 G60



T12 und T18 Gewinde - Einsätze
Ultra Feinstkorn Sorte mit TiAlN Multilayer Beschichtung. Einsetzbar universell für alle Werkstoffe (außer GFK).

ISO K10-K20. Mittlere bis hohe Schnittgeschwindigkeit. Werte mit Kühlschmierung.

Stabile und präzise Spannung für gleich bleibende reproduzierbare Genauigkeit.

         

  

Teilprofil 60° - Werkzeug für Innen- und Außengewinde
Metrisch und UN Gewinde UN, UNC, UNF Gewinde Produktgruppe PG-WK

Platten Typ P mm P Gg/Zoll Art. Nr.: D
Mindest 
Bohr ø

€ / bei     1 
2 Stck.

€ / ab   
3 Stck.

Innen 0,5 – 0,8 56 - 28

Außen 0,4 – 0,8 64 - 32

Innen 1,0 – 2,0 28 - 13

Außen 0,8 – 1,75 32 - 15

Innen 0,5 – 0,8 56 - 28

Außen 0,4 – 0,8 64 - 32

Innen 1,0 – 1,75 28 - 14

Außen 0,8 – 1,5 32 - 16

Innen 2,0 – 3,0 13 - 8

Außen 1,75 – 2,5 15 - 10

       

  

  

Teilprofil 55° - Werkzeug für Innen- und Außengewinde WHIT, BSW, BSF, BSP Gewinde. 

Platten Typ P Gg/Zoll Art. Nr.: D
Mindest 
Bohr ø

€ / bei       1 
2      Stck.

€ / ab     3 
Stck.

T 12 28 -19 T 12 G55 12 Ø > 14 32,65 24,32

T 18 14 - 8 T 18 G55 17,8 Ø > 23 36,83 28,50

VHM Wechselköpfe
Ultra Feinstkorn Sorte mit TiAlN Multilayer Beschichtung. Einsetzbar universell für alle Werkstoffe (außer GFK).

ISO K10-K20. Mittlere bis hohe Schnittgeschwindigkeit. Werte mit Kühlschmierung.

Stabile und präzise Spannung für gleich bleibende reproduzierbare Genauigkeit.

    

  

Vollprofil ISO

für Innengewinde

Platten Typ P mm Art. Nr.:
Mindest 
Bohr ø

Anzahl 
Profil 

Gänge D

€ / bei    
1 - 2      
Stck.

€ / ab   
3 Stck.

T 12 0,5 T12 I 0,5ISO Ø > 13 6 12 44,53 36,20

T 12 0,75 T12 I 0,75 ISO Ø > 13 4 12 41,64 33,31

T 12 1 T12 I 1,0 ISO Ø > 14 3 12 38,43 30,10

T 12 1,5 T12 I 1,5 ISO Ø > 15 2 12 38,43 30,10

T 12 2 *  T 12 I 2,0 ISO Ø > 16 1 12 38,43 30,10

T 18 0,5 T18 I 0,5ISO Ø > 19 9 17,8 49,89 41,56

T 18 0,75 T18 I 0,75 ISO Ø > 19 6 17,8 49,14 40,81

T 18 1 T18 I 1,0 ISO Ø > 20 5 17,8 45,72 37,39

T 18 1,5 T18 I 1,5 ISO Ø > 20 6 17,8 45,72 37,39

T 18 2 T 18 I 2,0 ISO Ø > 21 2 17,8 45,72 37,39

T 18 2,5 T 18 I 2,5 ISO Ø > 22 2 17,8 45,72 37,39

T 18 3 T 18 I 3,0 ISO Ø > 23 1 17,8 45,72 37,39

T 18 3,5 T 18 I 3,5 ISO Ø > 23 1 17,8 46,76 38,43

* Nicht einsetzbar in Halter TRC1012150

© 2012 Präzisionswerkzeuge Klaus-D, Dung GmbH & Co KG D-38442 Wolfsburg
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36,83 28,50

T 18 T 18 D60 17,8 Ø > 23 36,83 28,50

T 18 T 18 G60 17,8 Ø > 21

32,65 24,32

T 18 T 18 A60 17,8 Ø > 19 39,50 31,17

T 12 T 12 G60 12 Ø > 16

12 Ø > 14 35,21 26,88T 12 T 12 A60



VHM Wechselköpfe
Ultra Feinstkorn Sorte mit TiAlN Multilayer Beschichtung. Einsetzbar universell für alle Werkstoffe (außer GFK).

ISO K10-K20. Mittlere bis hohe Schnittgeschwindigkeit. Werte mit Kühlschmierung.

Stabile und präzise Spannung für gleich bleibende reproduzierbare Genauigkeit.

   

    

  

Vollprofil UN Unified

für Innengewinde Produktgruppe PG-WK

Platten Typ Gg / Zoll Art. Nr.:
Mindest 
Bohr ø

Anzahl 
Profil 

Gänge D

€ / bei    
1 - 2      
Stck.

€ / ab   
3 Stck.

T 12 32 T12 I 32UN Ø > 14 3 12 41,64 33,31

T 12 28 T12 I 28UN Ø > 14 3 12 38,43 30,10

T 12 24 T12 I 24UN Ø > 14 2 12 38,43 30,10

T 12 20 T12 I 20UN Ø > 15 2 12 38,43 30,10

T 12 18 T 12 I 18UN Ø > 15 2 12 38,43 30,10

T 12 16 T12 I 16UN Ø > 16 1 12 38,43 30,10

T 12 11 *  T12 I 11UN Ø > 19 1 12 38,43 30,10

T 18 32 T18 I 32UN Ø > 19 6 17,8 49,14 40,81

T 18 28 T18 I 28UN Ø > 19 5 17,8 45,72 37,39

T 18 24 T18 I 24UN Ø > 20 4 17,8 45,72 37,39

T 18 20 T18 I 20UN Ø > 20 3 17,8 45,72 37,39

T 18 18 T 18 I 18UN Ø > 20 3 17,8 45,72 37,39

T 18 16 T 18 I 16UN Ø > 21 3 17,8 45,72 37,39

T 18 14 T 18 I 14UN Ø > 21 2 17,8 45,72 37,39

T 18 12 T 18 I 12UN Ø > 22 2 17,8 45,72 37,39

T 18 11 T 18 I 11UN Ø > 22 2 17,8 45,72 37,39

* Nicht einsetzbar in Halter TRC1012150

     

Vollprofil G 55° BSW. BSF, BSP, BSB

für Innen- und Außengewinde

Platten Typ Gg / Zoll Art. Nr.:
Mindest 
Bohr ø

Anzahl 
Profil 

Gänge D

€ / bei    
1 - 2      
Stck.

€ / ab   
3 Stck.

T 12 19 T12 19W Ø > 14 2 12 38,43 30,10

T 18 14 T18  14W Ø > 21 2 17,8 45,72 37,39

T 18 11 T18  11W Ø > 22 2 17,8 45,72 37,39

       

Vollprofil Trapez Gewinde DIN 103

für Innengewinde

Platten Typ P mm Art. Nr.:
Mindest 
Bohr ø

Anzahl 
Profil 

Gänge D

€ / bei    
1 - 2      
Stck.

€ / ab   
3 Stck.

T 18 3 T18 I 3TR Ø > 24 1 17,8 45,72 37,39

T 18 4 *  T18 I 4TR Ø > 26 1 17,8 45,72 37,39

* Nur mit Halter einsetzbar TRC1218170

© 2012 Präzisionswerkzeuge Klaus-D, Dung GmbH & Co KG D-38442 Wolfsburg
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VHM Wechselköpfe
Ultra Feinstkorn Sorte mit TiAlN Multilayer Beschichtung. Einsetzbar universell für alle Werkstoffe (außer GFK).

ISO K10-K20. Mittlere bis hohe Schnittgeschwindigkeit. Werte mit Kühlschmierung.

Stabile und präzise Spannung für gleich bleibende reproduzierbare Genauigkeit.

Senken und Einstechen Produktgruppe PG-WK

Platten Typ Art. Nr.: D H
W Fasenbreite

α

€ / bei    
1 - 2      
Stck.

€ / ab   
3 Stck.

T12 * T12 C90 12 1,35 0,3 90° / 45° 31,04 22,71

T18 T 18 C90 17,8 1,95 1,1 90° / 45° 34,14 25,81

* nicht einsetzbar auf Halter TRC1012150

Stechfräsen - Nutenfräsen

Platten Typ Art. Nr.: D W -0,02
T max.

R

Min. 
Bohrung 

Ø

€ / bei   
1 - 2    
Stck.

€ / ab   
3 Stck.

T12 T12 W08 12 0,8 0,8 0,1 > 12 30,08 21,75

T12 T12 W10 12 1 0,9 0,1 > 12 30,08 21,75

T18 T18 W10 17,8 1 1,5 0,1 > 18 34,26 25,93

T18 T18 W12 17,8 1,2 1,5 0,1 > 18 34,26 25,93

T18 T18 W15 17,8 1,5 1,95 0,1 > 18 34,26 25,93

© 2012 Präzisionswerkzeuge Klaus-D, Dung GmbH & Co KG D-38442 Wolfsburg
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Navigator - Schnittdatenempfehlung

  

  

Schnittdatenempfehlung für Gewinde Fräsereinsätze Typ TC
Ultra Feinstkorn Sorte mit TiAlN Multilayer Beschichtung. Einsetzbar universell für alle Werkstoffe (außer GFK).

ISO K10-K20. Mittlere bis hohe Schnittgeschwindigkeit. Werte mit Kühlschmierung.

Stabile und präzise Spannung für gleichbleibende reproduzierbare Genauigkeit.

Ø 12 Ø 18

Niedrig- u. mittel 
legierter 
Kohlenstoffstahl     < 
0,55 % C

60 – 120 0,17 0,2

Hoch legierter 
Kohlenstoffstahl     > 
0,55 % C

90 – 160 0,16 0,2

Legierter 
Vergütungsstahl 80 – 90 0,12 0,16

Rostfreier Stahl 
ferritisch 70 – 100 0,11 0,15

Rostfreier Stahl 
Austenitisch 60 – 90 0,11 0,15

Stahlguss 70 – 90 0,12 0,16

K
GG, GGG, 
Temperguss 40 – 80 0,17 0,2

Aluminium < Si 10%,
Kupfer 100 – 200 0,17 0,2

Aluminium > Si 10% 60 – 140 0,11 0,16
Kunststoff, Bronze,
Messing, Buntmetall 50 – 200 0,19 0,22

S
Nickel Titan 
Legierungen 20 – 40 0,07 0,1

Gehärteter Stahl 45
– 50 HRc 60 – 70 0,09 0,13

Gehärteter Stahl 50
– 55 HRc 50 - 60 0,08 0,12

CNC Programm Ablauf

Vorschubrichtung rechts = Rechtsgewinde

Vorschubrichtung links = Linksgewinde

Wir beraten Sie bei Ihrer Zerspanung!

www.dungkg.de

+49(0)2154 - 42 84 77

Neu! Bohrgewindefräser 

 http://www.gewinde.com/bohrgewindefraeser.htm 

+49(0)2154 - 41 98 3

© 2012 Präzisionswerkzeuge Klaus-D, Dung GmbH & Co KG D-38442 Wolfsburg
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P

M

N

H

ISO Werkstoffgruppe Vc m/min

Vorschub fz mm/Z
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